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Definicidon Pavicam-330

 Resina fluida multifuncional incolora, 100% solidos, de muy buenas resistencias mecanicas
y quimicas.

» Elevada resistencia mecanica, al desgaste y al trafico de vehiculos.

* Rapido curado permite intervalos cortos de repintado.

» Pavicam—330 es una resina multifuncional apta para ser empleada en gran parte de

las fases preparatorias de las superficies que posteriormente recibiran tratamientos basados
en resina epoxi, de poliuretano, epoxi poliuretano, poliureas puras, poliureas hibridas.

* Impermeable al agua e inflamable.

*Temperatura de trabajo desde —10°C hasta +60°C

» Resiste al agua, a las soluciones acidas y alcalinas diluidas, a los aceites, a la grasa, a la
gasolina, al fuel y al gasoil.

» Dependiendo de la tipologia de los agresivos presentes en la industria, de las
temperaturas, de la concentracion, de los volumenes de las salpicaduras y del nivel de
mantenimiento de la superficie, el revestimiento puede tener en el tiempo algunas
variaciones en el tono de color que, de todas maneras, no influyen en las caracteristicas
técnicas generales del mortero.
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Campos de empleo

» Capa de fondo o regularizacion en sistemas de acabado liso, multicapa, autonivelante.

» Producto disefiado para realizar morteros secos en almacenes, talleres, plataformas, etc.
» La resina Pavicam—-330 , se puede aplicar sobre superficies de hormigon (previa
preparacion mecanica de las mismas) tanto al exterior como el interior.

» Sometiendo la resina Pavicam—-330 a la accion directa de los rayos UV, se produce un
cambio importante de su tono cromatico que no afecta en absoluto las caracteristicas
mecanicas, quimicas, y fisicas del material, tanto en las fases de polimerizacion, como de
curado final.

» Recrecidos desde 1 hasta 5 mm. de espesor en:

- Reparacion y relleno de grietas.

- Desconchados.

- Juntas de construccion.

- Coqueras e irregularidades del hormigoén.
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Aplicacion

* Producto de dos componentes que debe ser cuidadosamente mezclado antes de su uso y
gue sera manipulado directamente por el aplicador por lo que corresponde a la incorporacion
de las diferentes cargas cuarciferas, segun aplicacion.

» Para conseguir un buen resultado estético y funcional la preparacion de la sub base es
fundamental.

 Las superficies a tratar deben presentarse exentas de cualquier elemento contaminante,
mas bien secas, con una muy buena cohesion y es preciso que su resistencia a la extraccion
(Pull Out) sea por lo menos de 1,5 Mpa

o (tiles de aplicacion:
- Llana
- Espatula
- Rastra de goma
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Preparacion de la superficie

Antes de ejecutar el pavimento es necesario proceder a la recepcion del soporte.
Esta recepcion se efectua mediante comprobaciones en obra y eventualmente puede
complementarse mediante algunos ensayos especificos en laboratorio.

Es necesario, por lo tanto acondicionar el soporte para que satisfaga las condiciones
exigidas al pavimento a aplicar.

Como criterios generales minimos y necesarios que un soporte debe reunir
independientemente de su naturaleza, tenemos los siguientes:

Condiciones Geométricas.

Condiciones de resistencia mecanica.
Estabilidad dimensional

Estado superficial.

Condiciones de compatibilidad.
Definicion del pavimento segun espesor.
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1. Condiciones Geomeétricas

Se consideran las siguientes:

Nivelacion:

 El soporte debe estar en todo su conjunto a nivel.

* El nivel se define por las cotas dadas en los planos descontando el espesor del
pavimento a aplicar y eventualmente la capa de lisaje.

Horizontalidad:
* Independientemente de las condiciones propias del soporte resistente, éste debe ser
sensiblemente horizontal.

Planimetria:

 El soporte debe ser plano.

 El concepto de planimetria viene definido topograficamente por los entrantes
(concavidades) o salientes (convexidades) maximas medidas con una regla rigida dispuesta
en todas las direcciones sobre la superficie del soporte a una distancia igual o superior a 40
cm de las paredes.

Pendientes:
» Observar las existencia de contrapendientes que no permitan el libre desaguie de
derrames liquidos ocasionales.
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2. Condiciones de resistencia mecanica.

 El soporte debe ofrecer en su conjunto una resistencia, rigidez y dureza adecuadas al
pavimento a aplicar asegurando su estabilidad.

» Debe, por lo tanto, ser estable sin sufrir deformacion, ni fisuracion, ni rotura y resistir las
cargas normales uniformemente repartidas, puntuales y moviles procedentes del uso
previsto en el proyecto.

« Como método de medicion orientativa de la resistencia del soporte sugerimos el empleo
del esclerémetro.




3. Estabilidad dimensional

* El soporte debe presentar en todo momento una estabilidad dimensional adecuada que
evite posibles fendmenos de retraccion o de dilatacion que den lugar a la fisuracion o al
cambado hacia arriba de los bordes del soporte (fendmeno de Curling) y la aparicion de
esfuerzos que originen el cizallamiento de la imprimacion.

» La importancia de las dilataciones térmicas en un soporte esta directamente relacionada
con el tamafio de la superficie, naturaleza del soporte, su espesor, las condiciones
ambientales, etc.

» Es recomendable para asegurar la estabilidad del soporte disponer de una junta del orden
de 1 cm. En la periferia.




4. Estado superficial

El estado superficial se determina por:

» Condiciones superficiales: El soporte debe ofrecer una superficie lisa, exenta de valles y
crestas.

» Condiciones de adherencia quimica: El soporte debe ser ligeramente rugoso y poroso. La
porosidad no debe impedir la obtencién de una pelicula que penetre y rellene
completamente los huecos para evitar burbujas de aire.

* La resistencia de adherencia debera ser superior a 1,5 N/mm? en los sistemas de resina
sintética y superior a 1,0 N/mm? en los sistemas minerales.

e El método de medicion de la adherencia es mediante un medidor Herion.
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5. Condiciones de compatibilidad

 El soporte debe ser compatible con el revestimiento, no produciéndose reaccion o ataque
gue pueda cambiar las caracteristicas del pavimento.

 Humedad: sera necesario conocer el contenido de humedad del soporte tanto
superficialmente como interiormente.

* En general la adherencia del soporte disminuye en presencia de humedad.

* El soporte debera por lo tanto proteger al revestimiento de la ascencion de la humedad por
capilaridad.

 El contenido de humedad maximo a una profundidad de 20 mm no debera superar el 2%
en el caso de hormigones pobres y del 5% en hormigon de buena resistencia.

* Tenemos dos métodos de medicion de la humedad del soporte:
- Método no destructivo mediante medidor eléctrico.
- Método destructivo mediante medidor CM

» Residuos superficiales: antes de aplicar un pavimento debe eliminarse por completo todo
resto de aceite, grasa, cera, parafina, abrasivos de goma, desencofrantes, suciedad,
compuestos quimicos, asfalto, compuestos de yeso, polvo, pintura y en general cualquier
otro contaminante que pudiera perjudicar la adherencia.
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6. Definicion del pavimento segun espesor

Las especificaciones para la utilizacion de las resinas son muy variables. Principalmente se
concretan segun las solicitaciones mecanicas y quimicas previstas. La Federacion Alemana
para Pavimentos y Revestimientos e.V (BEB), 53842 Troisdorf ha definido en su hoja de
servicio BEB los siguientes tipos segun desgaste:

1. Imprimacion: Espesor 0 mm

2. Sellado: Espesor 0,1 — 0,3 mm
3. Autonivelante de capa fina y monocapa. Espesor 0,3 — 2,0 mm
4. Autonivelante de capa gruesa y monocapa. Espesor 2,0 — 6,0 mm

5. Mortero seco: Espesor >6,0 mm



Observaciones previas a la preparacion de superficie
En funcién del estudio y valoracion del pavimento procederemos si es conveniente a realizar
los siguientes procesos:

a). Capa anti humedad

b). Impregnacion

c). Imprimacion
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Capa anti-humedad -

Formacién de capa inhibidora, con efecto consolidante y antipolvo en pavimento de hormigon con elevado
gradiente de humedad, mediante la aplicacion con rodillo de pelo corto de CosmoEpox — 303 diluido con

el 0-5% de diluyente epoxi.

* Rendimiento minimo orientativo: 0,150 a 0,220 Kg/m2
» Espesor de pelicula seca: 180 micras (dependiendo del grado de absorcion)

Impregnacion

Formacién de capa de endurecimiento, consolidacion y efecto antipolvo en pavimento de hormigén,
mediante la aplicacion con rodillo de pelo corto de CosmoEpox — 330 diluido con el 10% de diluyente

epoxi.

* Rendimiento minimo orientativo: 0,200
» Espesor de pelicula seca: 200 micras (dependiendo del grado de absorcion)

Imprimacién

Formacién de capa de imprimacion y sellado en pavimento de hormigon, mediante la aplicacion con rodillo
de pelo corto de CosmoEpox — 330 diluido con el 5% de diluyente epoxi.

* Rendimiento minimo orientativo: 0,300
 Posterior espolvoreo de silice de cuarzo.
» Espesor de pelicula seca: 350 micras
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